	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГМЕТ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                             Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28  E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. металлург – начальник отдела:      Видавский В.В., 8 (863) 255-23-14 E-mail: lz003516@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Проектирование и изготовление завалочной бадьи для печи ДСП-3А сталеплавильного участка ЦЧЛ

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«29» марта 2022 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«31 » марта 2022 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«01» апреля 2022 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Гл. металлург                                                                                                      Видавский В.В.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                  Сергеев Е.Н.
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		Главный инженер ООО «РЛЗ»
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		Техническое задание 


на проектирование и изготовление завалочной бадьи для печи ДСП-3А сталеплавильного участка ЦЧЛ



		





1 Общая часть


1.1 Целью данного технического задания является проектирование и изготовление завалочной бадьи для загрузки металлошихты в печь ДСП-3А. 

1.2 Потребность в завалочной бадье связана с необходимостью обновления действующего загрузочного оборудования.


2 Технологическая часть.

2.1 Завалочная бадья должна обеспечивать высокую надежность и безопасность загрузки металлолома в рабочее пространство печи ДСП-3А. 

2.2 Завалочная бадья должна вмещать в себя металлолом, литники массой не менее 3300 кг.

2.3 Общая масса бадьи с металлоломом не должна превышать грузоподъемность действующего оборудования 5000кг.

2.4 Выполнение должно предусматривать наличие траверсы.


2.5 Габаритные размеры передаточной тележки ширина 1800; длина 2000 мм. Габарит проема: ширина 1850, высота 2000 мм.


2.6 Расстояние от поверхности печи до крюка 5200мм.


2.7 Завалочная бадья должна иметь конструкцию, обеспечивающую безопасное, равномерное распределение металлической шихты в рабочем пространстве печи.

2.8 Обеспечение всех требований и норм безопасности, предусмотренных законодательством РФ, в том числе действующих правил безопасности в литейном производстве приказ ростехнадзора от 26.11.2020г №461 и от 9.12.2020г №512.

2.9 Размеры рабочего пространства печи и расстояние от поверхности печи до гака представлены на схеме.
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3 Данные необходимые для отражения в коммерческом предложении:


3.1 Общие виды, сборочный чертеж с указанием габаритов и основных размеров, массы оборудования. Спецификация и деталировка к основному сборочному чертежу.

3.2 Стоимость оборудования с указанием информации о необходимости оплаты таможенных пошлин и доставки.

3.3 Условия эксплуатации оборудования.


3.4 Референс-лист о поставках аналогичного оборудования на территории стран СНГ и Европы.


3.5 Условия и сроки оплаты, поставки.

3.6 Комплект поставки 

Дополнение к техническому заданию

на проектирование и изготовление завалочной бадьи для печи ДСП-3А сталеплавильного участка ЦЧЛ


При проектировании траверсы учесть расстояние Р = 50 мм
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Разработал:


Ведущий инженер-технолог

                                       Сорокобаткин В.С


тел.- 89054794712; 


Email: lz004888@oaorsm.ru

Согласовано:


Главный металлург                                                                   Видавский В.В

Важно: информация, содержащаяся в данном сообщении и приложениях к нему, является конфиденциальной. Какие-либо изменения, рассылка, распространение и иное использование лицами или организациями, кроме указанного получателя, запрещены без особого разрешения отправителя.
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Расстояние от поверхности печи  до крюка.







Ванна печи  ДСП-3А
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